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Die f olgenden An gab en sind den vom Anmelder eingeretchten Unterlagen entnommen 

(g) Verfahren zum Herstellen einer Biopsiezangenbacke fur ein Endoskop 

(§) Beschrieben ist ein Verfahren zum Herstellen einer 
Biopsiezangenbacke fur ein Endoskop, bei dem etne lof- 
feifdrmige Zangenbacke mittels einer Presse aus einem 
Metallplattenrohteil gezogen wird. Bei dem Verfahren 
wird auf dem Metallplattenrohteil ein erster Schnitt aus- 
gebildet, der den Umriss eines Abschnittes des Metall- 
plattenrohteils umschlieBt, der ein der Zangenbacke ent- 
sprechendes Backenrohteil festlegt. Der erste Schnitt ist 
dabei von mehreren ersten Verbindungsabschnitten un- 
terbrochen. Weiterhin wird auf dem Metallplattenrohteil 
ein zweiter Schnitt ausgebildet, der den ersten Schnitt 
umschlieBt und von mehreren zweiten Verbindungsab- 
schnitten unterbrochen wird. Schliefilich wird das Metall- 
plattenrohteil einer Ziehoperation unterzogen, wan rend 
die ersten und die zweiten Verbindungsabschnitte jeweils 
mit ihren benachbarten, durch den ersten und den zwei- 
ten Schnitt festgelegten Abschnitten verbunden bleiben. 
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Beschreibung 

Die Erfindung belrifft ein Verfahren zum Herslellen einer 
Backe einer fur ein Endoskop bestimmien Biopsiezange, die 
in einen Tnstrurnentenkanal des Endoskops eingefuhrt wird, 
urn zu Diagnosezwecken am lebenden Korper eine Gewebe- 
probe aus einer Korperbohle zu enmehmen. 

Oblicherweise hat eine fur ein Endoskop bestimmte Biop- 
siezange ein Paar Zangenbacken in Form von Loffeln am 
vorderen Ende ihrer Hulle, die in den Tnstrumentenkanal ei- 
nes Endoskops einf uhrbar und aus diesern entfernbar ist. Die 
Backenteile werden dadurch gedffhet und geschlossen, daB 
ein in der Hulle in axialer Richtung verlaufender Betati- 
gungsdraht gezogen oder ausgedehnt wird, so daB an den 
Zangenbacken ausgcbildctc Schncidkant.cn Schlcimhautgc- 
webe erfassen und herausschueiden konnen. 

In der Vergangenheit wurde eine solche Zangenbacke ge- 
ferugl, indem eine MeLallstange geschniuen wurde. Die Fer- 
tigungskosten hierfur sind jedoch hoch, so daB seit kurzem 
Backenteile gefcrtigt werden, indem cine Plane gcprcBt 
wird. 

Dies ist beispielsweise in den Japanischen Patentverof- 
fentlichungen 9-276285 und 10-24045 beschrieben. 

In einem bekannten Verfahren zum Herstellen einer endo- 
skopischen Biopsiezangenbacke wird eine Metallplatte ent- 
lang dem Umriss eines Backenrohteils gestanzt und dann 
das so erhaltene Backenrohteil mittels einer Presse einer 
Ziehoperation unterzogen, um so eine Zangenbacke vorbe- 
stimmter Form herzustellen. 

Wird die cbene Metallplatte untcr Vcrwcndung cincr 
Presse der Ziehoperation unterzogen, um so die vorbe- 
stimrnte Form der Zangenbacke, ublicherweise die Form ei- 
nes LofTels, zu erhalten, so wird die Metallplatte im Gesam- 
ten auf den Ziehabschnitt hin gezogen. Ist jedoch der Zug- 
widerstand nicht in alien Richtungen gleich, so ist die Zieh- 
groBe unregelmaBig. 

Wird also das ZangenbackenrohteiL das man durch Stan- 
zen der Metallplatte langs des Umrisses des Zangenbacken- 
rohteils erhalt, der Ziehoperation unterzogen, so ist die 
ZiehgroBe nicht in alien Richtungen gleichmaBig. Die Zan- 
genbacke kann deshaib nicht prazise hergestellt werden, was 
zu einer verringerten Schneideffizienz der Zangenbacken 
fiihn. 

Aufgabe der Erfindung ist es, ein Verfahren zum Herstel- 
len einer fur ein Endoskop bestimmten Biopsiezangenbacke 
anzugeben, die durch Pressen einer Metallplatte prazise ge- 
fonut werden kann. 

Die Erfindung lost diese Aufgabe durch das Verfahren mit 
den Mcrkmalcn des Anspruchs 1. Voncilhaftc Wcitcrbildun- 
gen der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspriiche so- 
wie der folgenden Beschreibung. 

Die Erfindung wird im folgenden an Hand derFigurcn na- 
her eriautert Darin zeigen: 

Fig. 1 die Draufsicht auf cine endoskopische Biopsiezan- 
genbacke, die gemaB einem ersten Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung mittels einer Presse gezogen worden ist, 

Fig. 2 den Langsschnitt durch das vordere Ende einer ink 
dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten endoskopi- 
schen Biopsiezange, 

Fig. 3 die perspektivische Darstellung einer Zangenbacke 
der mit dem erfindungsgemaBen Verfahren hergestellten 
Biopsiezange, 

Fig. 4 die Draufsicht auf eine Zangenbacke gemaB dem 
crstcn Ausfuhrungsbeispiel, bevor sic mittels der Presse ge- 
zogen worden ist, 

Fig. 5 den Schnitt entlang der in Fig. 1 gezeigten Linie A- 
A durch die Zangenbacke gemaB dem ersten Ausfuhrungs- 
beispiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen worden ist, 



Fig. 6 eine zusammengesetzte Schnittdarstellung entlang 
der in den Fig. 1 gezeigten Linien B-B, C-C und D-D zur 
Darstellung der Zangenbacke gemaB dem ersten Ausfuh- 
rungsbeispiel, nachdem sie mittels der Presse gezogen wor- 
5 den ist, 

Fig. 7 eine zusammengesetzte Schnittdarstellung entlang 
der Linie A-A zur Illustration einer Schneideoperation der 
Zangenbacke gemaB dem ersten Ausfuhrungsbeispiel, nach- 
dem sie mittels der Presse gezogen worden ist, 

10 Fig. 8 eine zusammengesetzte Schnittdarstellung entlang 
den in Fig. 1 gezeigten linien B-B, C-C und D-D zur Dar- 
stellung einer Schneideoperation der Zangenbacke gemaB 
dem ersten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie nrittels der 
Presse gezogen worden ist, 

15 Fig. 9 die Draufsicht auf cine endoskopische Biopsiezan- 
genbacke gemaB einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung, bevor sie mittels der Presse gezogen worden ist, 
Fig. 10 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB dem 
zweiten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der 

20 Presse gezogen worden ist. 

Fig. 11 die Draufsicht auf eine endoskopische Biopsie- 
zangenbacke gemaB einem dritten Ausfuhrungsbeispiel der 
Erfindung, bevor sie mittels einer Presse gezogen worden 
ist, 

25 Fig. 12 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB dem 
dritten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der Presse 
gezogen worden ist, 

Fig. 13 die Draufsicht auf eine endoskopische Biopsie- 
zangenbacke gemaB einem vierten Ausfuhrungsbeispiel der 

30 Erfindung, bevor sic mittels cincr Presse gezogen worden 
ist, und 

Fig. 14 die Draufsicht auf die Zangenbacke gemaB dem 
vierten Ausfuhrungsbeispiel, nachdem sie mittels der Presse 
gezogen worden ist 
35 Fig. 2 zeigt das vordere Ende einer endoskopischen Biop- 
siezange. Ein Betatigungsdraht 2 verlauft in einer flexiblen 
Hulle 1, die aus einer eng gewundenen Edelstahldrahtspirale 
besteht Der Betatigungsdraht 2 ist in axialer Richtung be- 
wegbar. 

40 Die Hulle 1 hat einen distalen Endkorper 3. Am vorderen 
Ende des distalen Endkorpers 3 befindet sich ein Paar Zan- 
genbacken 4 und 4', die um einen Gelenkbolzen 5 schwenk- 
bar sind. Wird der Betatigungsdraht 2 an seinem proximalen 
Ende fernbetatigt gezogen oder ausgedehnt, so schlieBen 

45 und offhen sich die Zangenbacken 4 und 4' iiber Gelenkplat- 
ten 6 und 6'. An das hintere Ende der Gelenkplatten 6 und 6' 
ist iiber eine Niele 9 eine Verbindungsstange 8 angescblos- 
sen, die den Betatigungsdraht 2 mit den Gelenkplatten 6 und 
6' vcrbindct 

50 In Fig. 3 ist eine Zangenbacke 4 dargestellt, die herge- 
stellt wird, indem eine Edelstahlplatte mittels einer Presse 
gezogen wird Die vordere Halfte der Zangenbacke 4 hat die 
Form eines Napfes oder einer Schale. Die Zangenbacke 4 
hat an der Bodcnflachc ihrcr vorderen Halfte cin Tx>ch 4a. 

55 An ihrer hinteren Halfte hat die Zangenbacke einen Ge- 
lenkteil 4b, der wiederum mit Lochern 4c, in dencn der Ge- 
lenkbolzen 5 unlergebrachl ist, und Lochern 4d versehen ist, 
in denen eine Niete 7 untergebracht ist, um so den Gelenk- 
teil 4b mit der Gelenkplatte 6 zu verbinden. 

60 Fig. 4 zeigt den ersten Schritt des Verf aniens, mit dem aus 
einer einzelnen Edelstahlplatte die Zangenbacke 4 herge- 
stellt wird Die RohteilplaUe 11 ist eine ebene Edelstahl- 
platte. Durch in der Rohteilplatte 11 ausgebildete Positio- 
nicrlochcr 12 sind nicht dargcstclltc Positionicrstiftc gc- 

65 fuhrt 

In Fig. 4 ist der Teil der Rohteilplatte 11, der der Zangen- 
backe 4 entspricht, schraffien dargestellt (Backenrohteil 
40). Ein erster Schnitt 13, der von dem TJmriss des Backen- 
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rohteils 40 cinen vorbestimmten Abstand bat, wird so ge- 
legt, daB er das Backenrohteil 40 umschlieBt Das Schneiden 
des ersten Schniltes 13 erfolgl beispielsweise in einer inil- 
tels einer Presse vorgenommenen Schneidoperation oder 
durch T^aserschneiden. 

Der erste Schnitt 13 wird als unterbrocbene Schneidelinie 
ausgebildet und ist mit nicht geschnittenen Abschnitten 13a, 
13b und 13c versehen, die erste Verbindungsabschnitte bil- 
den und den Rohteilplattenabschnitt 11 auBerhalb des ersten 
Sch nitres mit dem Backenrohteil 40 verbinden. 

Einer der ersten Verbindungsabschnitte 13a, 13b und 13c, 
in diesem Ausfuhrungsbeispiel der Verbindungsabschnitt 
13a, befindet sich in Langsrichtung des Backenrohleils 40 
an dessen Ende, wahrend die beiden ubrigen Verbindungs- 
abschnitte 13b und 13c in Qucnrichtung des Backenrohleils 
40 senkrecht zur Langsrichtung angeordnet sind. Die drei 
ersten Verbindungsabschnitte 13a, 13b und 13c sind in Um- 
fangsrichtung mit im wesentlichen gleichen Abslanden von- 
einander beabstandet. 

Tn konstantcm Abstand urn den ersten Schnitt 13 hcrum 
ist ein zweiter Schnitt 14 vorgesehen. Auch der zweite 
Schnitt 14 besteht aus einer unterbrochenen Schnittlinie und 
hat nicht geschnittene Abschnitte 14a, 14b und 14c, die 
zweite Verbindungsabschnitte bilden. 

Die drei zweiten Verbindungsabschnitte 14a, 14b und 14c 
sind in Umfangsrichtung voneinander und von den ersten 
Verbindungsabschnitten 13a, 13b und 13c in etwa gleichen 
Abslanden angeordnet Der zweite Verbindungsabschnitt 
14a ist in Langsrichtung des Backenrohteils 40 auf der Seife 
angeordnet, die dem in Langsrichtung angcordncten ersten 
Verbindungsabschnitt 13a entgegengesetzt isL Der erste und 
der zweite Schnitt 13, 14 konnen in einem einzigen ProzeB 
ausgebildet werden. 

Nachdem der erste und der zweite Schnitt 13, 14 in der 
ebenen Rohteilplatte 11 ausgebildet sind, wird das Backen- 
rohteil 40 einer Ziehoperation unterzogen, urn die Zangen- 
backe 4 auszubilden. Die Ziehoperation wird mit einer 
Presse durchgefuhrt 

Tn Fig. 1 ist das Rohteil dargestellt, daB mit der Presse ge- 
~zogen worden ist, urn so die Zangenbacke 40 auszubilden. 
Fig. 5 zeigt eine Schnittansicht entlang der in Fig. 1 gezeig- 
ten Lime A-A, und Fig. 6 zeigt eine zusammengesetzte 
Schnittansicht endang den in Fig. 1 gezeigten Linien B-B, 
C-CundD-D. 

Da, wie in Fig. 1 gezeigt,~die Rohteilplatte 11 auf den 
Ziehabschnitt hin gezogen wird, werden der erste und der 
zweite Schnitt 13 und 14 so defonniert und geoflnet, daB ein 
zwischen dem ersten und dem zweiten Schnitt 13, 14 festge- 
lcgter Bandahschnitt 15 deformiert und an den Stcllcn, die 
nicht denzweiten Verbindungsabschnitten 14a, 14b und 14c 
entsprechen, nach innen ausgedehnt wird 

Beim Ziehvorgang ist so das Backenrohteil 40 mil der 
Rohteilplatte 11 uber die sechs Verbindungsabschnitte ver- 
bunden, namlich den ersten Verbindungsabschnitten 13a, 
13b und 13c, die mit im wesentlichen gleichen Abstand von- 
einander beabstandet sind, und den zweiten Verbindungsab- 
schnitten 14a, 14b und 14c, die ebenfalls mil im wesentli- 
chen gleichen Abstand voneinander beabstandet sind Auf 
diese Weise kann nicht nur das Backenrohteil 40, das geeig- 
net positioniert ist, prazise gezogen werden, sondern es kann 
zudem die Zangenbacke 4 infolge einer auf das Rohteil wah- 
rend des Ziehvorganges gleichmaBig einwirkenden Zieh- 
kraft prazise geformt werdea 

Nachdem der Ziehvorgang abgcschlosscn ist, wind, falls 
dies erforderiich ist, eine Lochoperation durchgefuhrt und 
dann die Zangenbacke 4 aus der Rohteilplatte 11 herausge- 
schnitlen. Fig. 7 zeigt den Schnitt entlang der Linie A-A und 
Fig. 8 den zusammengesetzten Schnitt entlang den Linien 
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B-B, C-C und D-D. 

Wie aus den Fig. 7 und 8 hervorgeht, wird die Rohteil- 
platte 11 auf einer Schneidunlerlage (engL: female die) 21 
angeordnet, deren Umriss einer Schnittlinie der Zangen- 

5 backe 4 entspricht, endang der die Zangenbacke 4 ausge- 
schnitten werden soil Ein Schneidstempel (engL: male die) 
22, dessen Umriss dem der Schneidunteriage 21 entspricht, 
wird durch eine Presse in die Schneidunteriage 21 gepreBt, 
so daB die Zangenbacke 4 aus der Rohteilplatte 11 herausge- 

10 schnitten wird 

Entlang der Schnittlinie der Zangenbacke 4 wird so die 
Scbneidkante ausgebildet. Die Abtrennung und die Ausbil- 
dung der Schneidkanle der Zangenbacke 4 kann namlich in 
einer einzigen Operation erfolgen. 

15 Die Fig. 9 und 1 0 zeigen cine Rohteilplatte 11 , auf der ge- 
maB einem zweiten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ein 
erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 ausgebildet wer- 
den. Bei dem in Fig. 9 gezeigten zweiten Ausfuhrungsbei- 
spiel ist gleichsam die "Phase" der drei ersten Verbindungs- 

20 abschnitte 13a, 13b und 13c und der drei zweiten Verbin- 
dungsabschnitte 14a, 14b und 14c gegenuber dem ersten 
Ausfuhrungsbeispiel in Langsrichtung urn 180° verschoben. 
Fig. 10 die Rohteilplatte, die mittels einer Presse gezogen 
worden ist. 

25 Die Fig. 1 1 und 12 zeigen eine Rohteilplatte 11, in der ein 
erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 gemaB einem 
dritten Ausfuhrungsbeispiel der Krfindung ausgebildet sind 
In dem dritten Ausfuhrungsbeispiel hat der erste Schnitt 13, 
wie in Fig. 1 1 gezeigt, zwei erste Verbindungsabschnitte 13a 

30 und 13b in Langsrichtung und der zweite Schnitt 14 zwei 
zweite Verbindungsabschnitte 14a und 14b in der zur Langs- 
richtung senkrechten Richtung. Fig. 12 zeigt die Rohteil- 
platte, die mittels einer Presse gezogen worden ist. 
Die Fig. 13 und 14 zeigen eine Rohteilplatte 11, in der ein 

35 erster Schnitt 13 und ein zweiter Schnitt 14 gemaB einem 
vierten Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ausgebildet sind 
In dem vierten Ausfuhrungsbeispiel hat der zweite Schnitt 
14, wie in Fig. 13 gezeigt, zwei zweite 'Verbindungsab- 
schnitte 14a und 14b in langsrichtung und der erste Schnitt 

40 13 zwei erste Verbindungsabschnitte 13a und 13b in der zur 
Langsrichtung senkrechten Richtung. Fig. 14 zeigt die dem 
Ziehvorgang unterzogene Rohteilplatte. 

Wie aus vorstehender Beschreibung hervorgeht, sieht die 
Erfindung vor, daB der erste Schnitt, der den dem Umriss der 

45 Zangenbacke entsprechenden Teil der Rohteilplatte urn- 
schueBt und von mehreren ersten Verbindungsabschnitten 
unterbrochen ist, und der zweite Schnitt, der wiederuin den 
ersten Schnitt umschlieBt und von mehreren zweiten Verbin- 
dungsabschnitten unterbrochen ist, in der Rohteilplatte aus- 

50 gebildet werden, bevor die Ziehoperation durchgefuhrt 
wird. Wegen der Verbindungsabschnitte kann der Backen- 
rohteil wahrend der Ziehoperation prazise in einer vorbe- 
stimmten Position gehalten werden. Die Zangenbacke kann 
so in einer Prcssopcration prazise ausgebildet werden. 

55 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Herstellen einer Biopsiezangen- 
backe fur ein Hndoskop, bei dem eine lorTelformige 
60 Zangenbacke durch Ziehen ernes MetaUplattenrohteils 
mittels einer Presse geformt wird, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

auf dem Metallplanenrohteil ein erster Schnitt ausge- 
bildet wird, der den Umriss cincs Abschnittcs des Mc- 
65 tallplattenrohteils umschlieBt, der ein der Zangenbacke 
entsprechendes Backenrohteil festlegt, wobei der erste 
Schnitt von mehreren ersten Verbindungsabschnitten 
unterbrochen ist, 
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auf dem Metallplattenrohteil ein zweiter Schnitt ausge- 
bildet wind, der den ersten Schnitt unischlieBt und von 
mehreren zweiten Verbindungsabsehnitlen unlerbro- 
chen ist, und 

an dem Metallplattenrohteil ein Ziehvorgang ausge- 
fuhrt wird, wahrend die ersten und die zweiten Verbin- 
dungsabschnitte jeweils mit den ihnen benacbbarten 
Abschnitten, die durcb den ersten und den zweiten 
Schnitt festgelegt sind, verbunden bleiben. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die ersten Verbindungsabschnitte so angeord- 
net werden, dafi sie im wesentlichen gleichen Abstand 
voneinander haben, und daB die zweiten Verbindungs- 
abschnitte so angeordnet werden, dafi sie mit im we- 
sentlichen gleichen Abstand voneinander und von den 
ersten Verbindungsabschnitten angeordnet sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die ersten und die zweiten Verbindungsab- 
schnitte jeweils drei Verbindungsabschnitte enthalten. 

4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB einer der ersten Verbindungsabschnitte an ei- 
nem auf die Langsrichtung bezogenen Ende des Bak- 
kenrohteils angeordnet sind, wahrend die beiden ubri- 
gen Verbindungsabschnitte an den beiden auf die zur 
Langsrichtung senkrechte Querrichtung bezogenen En- 25 
den des Backenrohteils angeordnet sind 

5. Verrahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der erste Schnia an den beiden auf die Langs- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei er- 
ste Verbindungsabschnitte und der zweite Schnitt an 30 
den beiden auf die zur Langsrichtung senkrechte Quer- 
richtung bezogenen linden des Backenrohteils zwei 
zweite Verbindungsabschnitte hat 

6. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB der erste Schnitt an den beiden auf die Quer- 35 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei er- 
ste Verbindungsabschnitte und der zweite Schnitt an 
den beiden auf die zur Querrichtung senkrechte Langs- 
richtung bezogenen Enden des Backenrohteils zwei 
zweite Verbindungsabschnitte hat 

7. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ab- 
schnitte, dadurch gekennzeichnet daB der zweite 
Schnitt so angeordnet wird, daB er in einem konstanten 
Abstand urn den ersten Schnitt herum angeordnet ist 

8. Verfahren nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, daB der erste und der 
zweite SchniU nrillels einer Presse ausgebildet werden. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet, daB der erste und der zweite 
Schnitt durch Laserschneiden ausgebildet werden. 

10. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, daB nach Vollenden 
der Ziehoperation eine Lochoperation durchgefuhrt 
wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB nach Vollenden der Lochoperation die er- 
sten und die zweiten Verbindungsabschnitte so ge- 
schnitten werden, daB die Zangenbacke aus dem Me- 
tallplattenrohteil gelost werden kann. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Metaiipiattenrohteil auf einer 
Schneidunterlage angeordnet wird, deren Uinriss einer 
Schnittlinie der Zangenbacke entspricht und ein 
Schncidstcmpcl, dessen Uinriss dem der Schncidauf- 
lage entspricht, durch eine Presse in die Scbneidauflage 65 
gedruckt wird, urn die Zangenbacke aus dem Metall- 



plattenrohteil herauszuschneiden. 
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BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

□ BLACK BORDERS 

□ IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

□ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

□ COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: ' 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 
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